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1. WSTEP

11. Przedmiot SST

Przedmiotem szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki:,balustrady schodowe,
wsporniki ,kratki wentylacyjne ,wycieraczki itpTermomodernizacja elewacji budynku Przedszkole Miejskie w Barczewie ul. Stowackiego
7 dz. nr 82.75/116 obr.2.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie montazu
drobnych elementéw $lusarskich w budynku
1.3.1 Informacje o terenie budowy
Wykonawca jest zobowigzany we wlasnym zakresie do wykonania projektu organizacji rob6t ,zabezpieczenia placu
budowy,ogrodzenia ,zaplecza budowy,ochrony srodowiska,warunkéw bezpieczenstwa pracy,zabezpieczenia chodnikow i
jezdni oraz interes6w o0s6b trzecich. Wg. OSTB.00.00. p.1.5.1-1.5.11.

1.3.2 Nazwy i kody CPV
Kod CPV-45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST
B.00. 00 ,Wymagania ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Stal

Do wykonania elementéw $lusarki metalowej nalezy stosowaé powszechnie produkowane materialy stalowe odpowiadajace
normom przedmiotowym. Do laczenia poszczegdinych elementéw oraz wyrobdw Slusarki nalezy stosowac , wkrety, sruby t
nakretki, taczniki systemowe ktore odpowiadajg wymaganiom normy.

2.2. Powtloki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg SST. B 05.00. mniejszej SST.

2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie [balustrady schodowe,pochwyty , kratki wentylacyjne,, wycieraczki, skrobaczki, uchwyty do flag, wytazy
kominiarskie ,klamry wytazowe]

2.4. Badania na budowie

24.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe pized jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.

2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem :

e zgodnosci z projektem;
e zgodnosci z atestem wytworni; .

» jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
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*  jakosci powtok antykorozyjnych;

*  Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy .2.5. Slusarka stalowa

Whbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi.

2.5.1. Na elementy slusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-88/H-84020.
Potaczenia elementéw wykonywaé jako spawane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

25.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom.

. twardo$¢ Shor"a min. 35 - 409
wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 Mpa;
. odporno$¢ na temperature od -30 do + 80°C;
. palnos¢ - me powinny rozprzestrzenia¢ ognia;
. nasigkliwo$¢ - nie nasigkliwe;

trwato$¢ min. 20 lat.
25.3. Powierzchnie element6w nalezy pokry¢ farbami ftalowymi.
3. SPRZET
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet jak elektronarzedzia,wiertarki,wkretarki oraz narzedzia tradycyjne jak
miotki ,$rubokrty, metrowki listwowe zwijane metalowe,itp. Zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Do przewozu mozna stosowa¢ samochody dostawcze 0,9T, skrzyniowe 5T ,skrzyniowe z plandeka 5T oraz inne wg. wskazan producenta
wyrobu i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
4.  TRANSPORT
Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczyé przed

uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Przed rozpocz eciem monta zu nale zy sprawdzi ¢:

*  mozliwo$¢ mocowania elementdw do $cian i innych elementdw konstrukcyjnych budynku;
»  jakos¢ dostarczonych elementéw do wbhudowania.

5.2 Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcjg
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sig osadzanie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych .

5.4. Powloki zabezpieczajace_powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek $Sladéw pedzla. rvs i odpryskow i
spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich

6. KONTROLA JAKO SCl
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9.

6.1.

6.2.

Badanie materialéw u_zytych na konstrukcj e nalezy przeprowadzi ¢ podstawie zat aczonych za $wiadcze i o ja-
kosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa ¢ sprawdzenie:

wymiarow;

wykonczenia;

powierzchni;

zabezpieczenia antykorozyjnego;

potaczen konstrukcyjnych;

prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowacg;

sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania;
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania;

sprawdzenie dziatania czesci ruchomych;

stan i wyglad wbudowanych elementéw

Roboty podlegajg odbiorowi.

OBMIAR ROBOT

Balustrady odboje systemowe,pochwyty,drobne elementy ,kraty wentylacyjne w zaleznosci od przyjetej jednostki
obmiarowej w przedmiarze.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT SLUSARSKO - KOWALSKIECH

8.1.

8.2.

Odbioér elementow $lusarsko - kowalskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementéw $lusarsko, kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

wymiary elementéw i ich czesci sktadowych;
wymiary gotowego elementu i jego ksztaft;
zgodnos$¢ elementéw nowych z elementami odwzorowywanymi

prawidtowos$¢ wykonanych potgczen (przekroje, dtugos$¢ i rozmieszczenie spawéw, $rub itp.) oraz. rozstaw
otworéw na $ruby, $rednice otworéw oraz sprawnos$¢ dziatania czesci ruchomych;

wielko$¢ luzéw miedzy ruchomymi elementami sktadowymi;

dotrzymywanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach;
czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen;
zabezpieczenie wyrobu przed korozjg;

zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna.

Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczenia

Przy odbiorze elementéw $lusarsko - kowalskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;

doktadno$¢ uszkodzenia oscieznic elementu z o$ciezami otworéw lub $cianami;
prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych;

zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem;

inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robét

PODTAWA PLATNO SCI
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Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7. za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworow,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138
Tolerancje ksztaltu i potazenia. Wartos¢.

PN-88/H-84020
Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia - Gatunki.

PN-83/H-84017
Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejaca - Gatunki

PN-89/H-84023.05
stal okreslonego zastosowania - stal niskoweglowa wyzszej jakosci, niskostopowa i stopowa Gatunki

PN-91/M-69703
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-88/B-01808
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzen powtok zabez pieczajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053
Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukciji stalowych. Ogélne wytyczne
Zast czesé, przez:

PN-79/H-97070 w czesci dotyczacej postanowien w p. 3.3 (Dokumentacja techniczno-technologiczna)
PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i wiekszej — Tolerancje wymiaréw, ksztaltu i masy

PN-EN 10029:1999/Ap1;2003 Blachy stalowe walcowane na gorgaco grubosci 3 mm i wigkszej — Tolerancje wymiardw, ksztattu i masy.
Znana Apl

PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
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